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Lasertechnik
Umformtechnik
Schwei3fachbetrieb
Baugruppenfertigung
Dreh- und Frastechnik




Wer wir sind

Die Hinken Metallverarbeitung ist ein
mittelstdndisches Unternehmen

mit Sitzin Lippstadt

Unsere Kernkompetenzen
liegen in der:

M Lasertechnik
Umformtechnik

4 Baugruppenfertigung
Dreh- und Frastechnik

Durch unsere mehr als 75-jahrige
Erfahrung im Bereich Metall haben
wir uns ein Know-how angeeignet,
das wir gerne fur Sie und mit lhnen
einsetzen wollen, um beiderseitigen
Mehrwert zu erzielen.

Denn eine gute und langfristige
Partnerschaft und Ihre Zufriedenheit
ist unser hochstes Ziel.

Dieses erreichen wir durch:

] Flexibilitat
Kompetente Beratung
Termintreue
Zuverlassigkeit
Innovationsfahigkeit

Weiterhin setzen wir uns hohe
MaBstabe im Bereich Qualitat, die
durch unser

Zertifiziertes Managementsystem
nach ISO 9001:2008

und die

Herstellerqualifikation nach DIN
ISO 18800 Teil 7 Klasse B

in unserem Unternehmen umgesetzt
werden.



Lasertechnik

Das Medium Laserstrahl ist aus der
heutigen Zeit nicht mehr weg zu
denken. Wir setzen seit 10 Jahren
auf diese Technik.

Die Lasertechnik bietet im Vergleich
zu anderen Trennverfahren klare
Vorteile:

IZf Prazision

™ Flexibilitat

IZf Geschwindigkeit

[V Hohe Wirtschaftlichkeit
v Geringe Nacharbeit

Daher setzen wir in der Produktion
unseres Unternehmens Laserstrahl-
Quellen bis 4,4 KW ein. Neben den
héheren Geschwindigkeiten, ist es
uns auch moglich:

[ Stahl bis 25 mm
V[ Edelstahl bis 20 mm
IZf Aluminium bis 12 mm

Hardox- und Manganstahl
bis 20 mm

bis zu einer GroBe von 6,5 x 2,5 m
zu verarbeiten



Umformtechnik
“Erst die Umformtechnik bringt
Leben in das Flachteil”

Aus diesem Grund bieten wir auch
seit Jahren in unserem Unternehmen
immer bessere Leistungen in dem
Bereich der Umformtechnik an.

Sie bringt klare Vorteile fur die
Kunden wie:

IZf Komplexe Formgebung
IZf Hohe Prazision
[V Bessere Genauigkeit

Aber auch kostenglnstigere
Produktion durch schnelleres
Verfahren der Anschlage und des
“Oberschwertes”

Wir setzen auf die neuste Generation
in der Umformtechnik und
ermoglichen so in der maximalen
Biegelange bis zu 7500 mm
Umformung von

¥ Stahl bis 10 mm

aber auch bei klrzeren Biegeldngen
ist es uns moglich

[ Stahl bis 30 mm
V[ Edelstahl bis 20 mm
IZf Aluminium bis 20 mm

Hardox- und Manganstahl
bis 12 mm

far Sie zu formen.

Weiterhin bieten wir die Mdglichkeit
der Formgebung durch unsere
4 - Walzen - Anlage. Hier kénnen
Breiten bis 3000 mm und bis zu
einer Materialstarke von 15 mm
verarbeiten werden.



Dreh- und Frastechnik

Die Anspriche an die Oberflachen-
Verarbeitung werden immer héher.
Fir die CNC - Bearbeitungszentren,
nach dem heutigen Stand der
Technik, ist das kein Problem mehr.
Die Fertigung auf den CNC -
Bearbeitungszentren bringt im
Vergleich zu konventionellen
Maschinen, folgende Vorteile

¥ hohe Wiederholgenauigkeit
IZf geringe Rustkosten

Daherist es flir uns selbstverstandlich,
dass wir CNC-Zyklendrehmaschinen
und Fahrstanderbearbeitungszentren
in unserem Unternehmen einsetzen.

Somit kénnen wir Drehteile bis zu
einer Lange von 2000 mm und bis zu
einem Durchmesser von 275 mm
bearbeiten.

Bei Frasteilen haben wir folgende
Mdoglichkeiten:

[v] groBer Bearbeitungsraum fir
Bauteile bis 2000 x 600 x 600 mm
Abmessungen

[/ Pendelbetrieb fiir gleichzeitiges
Bearbeiten und Bestiicken

[/ Rundachse mit Bearbeitungsraum
von 1000 x 160 mm



Baugruppenfertigung

Vom Einzelteil bis zur Serien -
Produktion kann durch unsere
Maschinen alles abgedeckt werden.

Auch spezielle Sonderkonstruktionen
von der Planung bis zum fertigen
Produkt, kénnen wir fiir Sie erstellen.

Durch einzelne Handarbeitsplatze
far Kleinteile bis zu groBen
Baugruppen von 12 000 x 2500 mm
kénnen wir uns individuell auf Ihre
Anforderungen einstellen.

Hier setzen wir die Verfahren MAG,
MIG und WIG ein. Durch unsere
speziell geschulten Mitarbeiter, die
alle nach DIN EN 287 gepriift sind,
garantieren wir lhnen hoéchste
Qualitat.

Weiterhin ist es uns mdglich die
Serienfertigung ganz nach lhren
Anforderungen, auf unserer Roboter-
schweiBanlage bis zu einer Grof3e
von 2700 x 800 mm und bei einem
maximalen Stuckgewicht von 500 kg,
durchzuflhren.

Hier setzen wir generell das
ImpulsschweiBen ein, um Ihnen das
Hochstmal3 an Qualitat im Bereich
der Schwei3ndhte zu garantieren.
Aber auch MIG und WIG sind
hierbei moglich.



Oberflachenveredelung

Zusétzlich bieten wir lhnen gerne
eine Komplettbearbeitung Ihrer
Anforderungen an. Dazu gehért far
uns auch die Oberflachenveredelung
wie

¥ Galvanisch verzinken

¥ Gelb und Blau chromatieren

IZf Feuerverzinken

IZf Pulverbeschichten

IZf Nasslackieren

[V Strahlen

IZf Schleifen

M Etc.

Dies realisieren wir mit Partnern,
mit denen wir bereits mehrjahrige
Erfahrung haben und die fir Ihre
Qualitat garantieren kénnen.

Logistik

Seit Jahren setzen wir im Bereich
Beschaffung auf die gleichen Partner.
Nur so kénnen wir eine schnelle und
flexible Fertigung garantieren.
Weiterhin haben wir gangiges
Material immer auf Lager, damit wir
auf lhre Anforderungen schnell
reagieren kénnen.

Durch unseren eigenen Fuhrpark
sind wir in der Lage, lhre Produkte
Termingerecht zu liefern.

Zuséatzlich haben wir Speditions-
unternehmen, die wir regelmaBig
einsetzen, wenn es im eigenen
Fuhrpark zu Engpassen kommt.
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