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Gemeinsam die beste Lösung

Kompetentes und innovatives Unternehmen

„Alles aus einer Hand “ – von der Konstruktion bis zur fertigen Systembaugruppe

Johannes Menz GmbH

Konstruktion / Entwicklung
Werkzeugbau

Lackierung von 
Kunststoffteilen

Folienprägen, Ultraschallschweißen, 
Laserschweißen

Spritzgussfertigung
(28 to – 600 to , 2K 
Variothermie)

Montage komplexer 
Baugruppen

Laserbeschriftung
Tag /Nacht Design



Gemeinsam die beste Lösung

Kompetentes und innovatives Unternehmen

„Alles aus einer Hand “ – von der Konstruktion bis zur fertigen Systembaugruppe

Menz Variotec GmbH

Lackierung von 
Kunststoffteilen

Spritzgussfertigung
(28 to – 120 to)

PVD-Beschichten,
Metallisieren

Laserbeschriftung
Tag /Nacht Design



Gemeinsam die beste Lösung

DIN EN ISO 9001:2008
VDA 6.1

Wir sind zertifiziert nach:

Aktuelle Qualitätszertifikate

… und durch die Bertelsmann-Stiftung als    
„Familienfreundlicher Arbeitgeber“
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Technisches „Know How“

Klimatisierter Werkzeugbau
 Werkzeugkonstruktion an modernen CAD-Arbeitsplätzen
 durchgängige Verknüpfung von Konstruktion, Programmierung und Maschinen
 Es können alle gängigen Datenformate gelesen und bearbeitet 

werden, u.a.  exp, igs, vda, step, sat, dxf, dwg, jpg, tif, cdr.
 Fertigung von Mustern und Prototypen, u.a. durch Stereolithographie und 

Vakuumguss
 Werkzeug - und Formenbau bis zu einer Größe von ca. 1200 x 1000 mm, 

sowohl 1K- als auch 2K-Werkzeuge 
 Laserauftragsschweißen; Laserbeschriften
 3D-Messmaschinen von Zeiss + Hexagon; scannen von Bauteilen und Formen

Spritzgussfertigung
 Maschinengrößen von 28 - 600 Tonnen
 Teilegewicht  von 0,05 – 1900 Gramm 
 1K-/2K-Technik
 Verarbeitung aller gängigen technischen Kunststoffe
 dickwandige, glasklare Polycarbonatteile; Lichtleiterfertigung
 moderne 3D-Messtechnik zum Messen und Prüfen
 Bemusterung nach VDA und PPAP
 IMDS Eintrag 
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Technisches „Know How“

Lackierung / Oberflächenveredlung / Laserbeschriftung
 2 Flächenlackierautomaten (Venjakob)
 5 Handlackierstände für Kleinserien, Muster und spezielle Anwendungen
 2K-Mischanlage, Farbmessgeräte, Normlichtkabinen, Glanzgradmessgeräte
 Verarbeitung von 1K- und 2K-Lacken; 
 6 Foba Laseranlagen mit Kamerasystem zur Qualitätsüberwachung
 Beschriftung von Bauteilen im „Tag-/ Nacht-Design“

 galvanisches Verchromen
 PVD-Beschichten / Metallisieren

 Folienprägen / Heißprägen bis 30cm Ø
Tampondruck / Siebdruck (auch mehrfarbig)
 Fräsen, Stanzen, Kleben von Kunststoffteilen
 Ultraschallschweißen

Montage von Systembaugruppen
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Von „Damals“ bis „Heute“

1884 – Gründung durch Johannes Menz

1923 – Übernahme der Firma durch Richard Menz; gefertigt werden 
zu dieser Zeit die ersten Meß- und Anreißwerkzeuge

1952 – Werner Menz übernimmt die Firma von seinem Vater und
erweitert das Produktprogramm 

1958 – die erste Kolbenmaschine wird aufgestellt und der Grundstein
für die Kunststoffverarbeitung ist gelegt

1963 – die erste Engel-Spritzgußmaschine wird angeschafft

1967 – wird die erste 2K-Maschine in Betrieb genommen; produziert
werden zu dieser Zeit überwiegend Teile für die Hausgeräte-
industrie und den Automobilbereich

1972 – die Firma Johannes Menz wird enteignet und verstaatlicht



1990 – Reprivatisierung der Firma durch Werner Menz

1991 – Gründung der GmbH und Übernahme der Firma durch Stephan Menz

1994 – erste Zertifizierung nach DIN ISO;
im Gewerbegebiet „Stiller Berg“ wird eine erste große Halle gekauft

1998 – Neubau am Standort „Stiller Berg“; 1999 Umzug in die neuen Räume

1999 – Gründung des Werkzeugbaus

2000 – Neubau der Lackiererei und Erweiterung der Lagerkapazität

2004 – Investition in eine neue Venjakob-Lackieranlage; Kapazität im 
Werkzeugbau wird deutlich vergrößert

2008 – Erweiterung Werkzeugbau und Spritzerei; Anschaffung der ersten FOBA-
Laserbeschriftungsanlage („Tag-/Nacht-Design“)

2010 – Spatenstich zur Erweiterung der Produktion in der Medizintechnik

2011 – Inbetriebnahme der zweiten FOBA-Laseranlage; 

2011 – Schaffung zusätzlicher Produktionskapazitäten von 1200 qm

2012 – Inbetriebnahme der Reinraumproduktion insbesondere für medizinische Einwegartikel

2013 – Erweiterung der Spritzerei, u.a. durch eine weitere 2K-Maschine mit 120 to Schließkraft
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Von „Damals“ bis „Heute“



2014 – Erweiterung des Werkzeugbaus, u.a. Automation des Erodierbereichs; 2 weitere FOBA-Laseranlagen 

2015 – Erweiterung unserer Lackierkapazität um weitere 900 m² Produktionsfläche

2015 – Gründung der Firma „Menz Variotec GmbH“; zusätzliche Produktionsfläche von 6.300 m² 

2016 – Anschaffung eines zweiten Venjakob Flächenlackierautomaten am Standort Menz Variotec

2016 – Anschaffung von zwei FOBA-Laseranlage am Standort Menz Variotec

2016 – Anschaffung von 5 Spritzgussmaschinen am Standort Menz Variotec

2016 – Anschaffung einer 400t Spritzgussmaschinen mit 8-fach Kaskadensteuerung

2016 – Anschaffung von Variothermietechnik

2016 – Anschaffung einer 2K Spritzgussmaschinen mit 160t für die Johannes Menz GmbH

2016 – Zertifizierung der Menz Variotec nach DIN EN ISO 9001:2008 und VDA 6.1

2017 – Erweiterungen der Lagerkapazität in  der Menz Variotec durch Hochregale

2017 – Anschaffung von 3 neuen Handlackierständen im Bereich PVD 

Bedampfung der Menz Variotec GmbH

2018 – Erweiterung des Maschinenparks um eine 120t und eine 500t Maschine

2019 – Erneuerung des Flächenlackierautomaten am Standort Stiller Berg
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Von „Damals“ bis „Heute“
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Produktbeispiele
1. Gehäuse 
2. Installationsgehäuse Armatur
3. LED-Gehäuse
4. Prüfung Lichtaustrittscheibe Blinker
5. Gehäuse Dachmodul 

2

3

4

1



Gemeinsam die beste Lösung

Produktbeispiele

1. Bedienelemente Audi Q3
2. Abdeckung Abschleppöse / Abdeckung

Scheinwerferreinigungsanlage Audi A6
3.    Trägerplatte für Batteriekontakte BMW 

1

2

3
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Produktbeispiele für verchromte und lackierte Oberflächen, u.a. –
Reflektoren für Dachmodule, Zierelemente an Getränkehalter, Chromspangen und Blenden

3

2

1

4

1

4

4

1. Blenden / Zierelemente Dachmodul
2. Lichtleiter
3. Dachmodul Audi A3, lackiert / 

gelasert
4. diverse Chrom- / Zierelemente

(Matt –und Glanzchrom) 

3
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Produktbeispiele
Lackierung – Laserbeschriftung Tag/Nachtdesign 

1. lackierte Blende Audi A4 
2. Schaltkulisse Audi Q3
3. Laserbeschriftung 

Bedienelemente Audi A4

1

2

3
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Bildergalerie Formenbau / Spritzerei
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Bildergalerie technische Bauteile
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Beispiele PVD-Beschichtung für
Automobilindustrie, Spielwarenbranche, Kosmetikindustrie u.a.


